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Characteristics

After
Workhardening

After
Workhardening

Product name Standard Compositions

Duich MC
E 10 UM 70-GRZ

EN 14700 
EZ Fe16

65 - 68 HRC

C: 4.8
Si: 0.7
Mn: 0.5
Cr: 38
Fe: Bal

با سختی متوسـط برای سـختکاری اجزا جعبه دنده ها، چرخ ها، محورها و... بازسـازی تمامی چرخ هایی که روی 

ریل حرکت میکنند. فلز جوش با الماسه های تراشکاری قابل ماشینکاری میباشد.

مناسب برای سختکاری قطعات آهنی، فولادهای ریخته گری و فولاد های منگنزی و بطورکلی سطوحی که همزمان 

در معرض سایش، ضربه و فشـــــار قرار دارند. کاربرد این الکترود در باکت های ماشین آلات معدنی، چکش ها و 

سنگ شکن ها و... میباشد. بسـیار پرمصـرف در صنایع معدنی، سیمانی و فولادی و کشــاورزی. این محصــول با 

فرمول های تولید و آنالیزهای انحصاری تهیه شده است.

الکترود منگنزی برای قطعاتی که در معرض حداکثر ضربه، فشــــــــار و سایش قرار دارند. این الکترود برای فلزات 

اوستنیتی منگنزی و فولادهای فریتی و همچنین جوشکاری اتصـالی فولادهای منگنزی مناسب است. مورد مصـرف 

درانواع چکش ها و فک های سـنگ شـکن، ناخن های باکت ها و... . کنترل دمای بین پاسـی رعایت شـده و بهیچ 

عنوان از ۲۵۰ درجه تجاوز ننماید.

الکترود منگنزی مقاوم به ضربه و فشـار.مناسب برای جوشکاری فولادهای همجنس و غیرهمجنس منگنزی و کربن 

دار. عمده مصـرف در قطعاتی که میبایسـت متحمل ضربات سنگین باشند مانند: انواع چکش ها و فک های سنگ 

شـکن، ناخن های باکت ها و ... . کنترل دمای بین پاسـی رعایت شـده و بهیچ عنوان از ۲۵۰ درجه تجاوز ننماید. در 

جوشکاری با پاس های کوتاه استفاده شده و قطعه کار مستمرا خنک شود.

الکترود ضدسایش با روکش ضخیم دارای مقاومت بالا نســـبت به سایش و ضربات متوسط.  افزایش قابل توجه 

کروم در این الکترود سختی و عملکرد مناسبتری را در مواجه با عوامل ساینده شدید را ایجاد مینماید. جوشـکاری با 

این الکترود فقط در حالت تخت مقدور میباشد. حاصـل جوش این الکترود صـاف و تمیز بوده که تنها با سـنگ زنی 

قابلیت براده برداری دارد.

الکترود با سرباره بســــــیار کم مناسب برای سختکاری بر روی قطعاتی که در معرض سایش شدید قرار دارند.این 

الکترود بدلیل وجود عناصری مانند تنگســـتن، تا دمای ۵۰۰ درجه سانتیگراد نیز مقاومت سایشــــی خوبی دارد. 

جوشکاری تنها در حالت تخت مقدور  میباشد.

الکترود ضدسایش با روکش ضخیم دارای مقاومت بالا نســـــبت به سایش و ضربات متوسط. جوشکاری با این 

الکترود فقط در حالت تخت مقدور میباشـد. حاصـل جوش این الکترود صــاف و تمیز بوده که تنها با ســنگ زنی 

قابلیت براده برداری دارد.

HARDFACING Electrodes 

Duich KP 

Duich DU

C: 0.7
Si: 0.8
Mn: 13
Cr: 4.5
Fe: Bal

C: 0.6
Si: 0.8
Mn: 16.5
Cr: 13
Fe: Bal

E 7 UM 200-KP
EN 14700 
EZ Fe9 48 - 53 HRC

E 7 UM 250-KP
EN 14700 
EZ Fe9 49 - 55 HRC

Hardness

Duich LH
C: 0.2
Si: 0.8
Mn: 1
Cr: 2.9
Fe: Bal

E 1 UM 400
EN 14700 
EZ Fe1

40 - 44 HRC

Duich UM

Duich CR

C: 0.5
Mn: 1.4
Cr: 9
Mo: 1.3
Nb: 0.5

E 6 UM 60
EN 14700 
EZ Fe8

E 10 UM 60-GRZ

EN 14700 
EZ Fe14

C: 3.2
Si: 1
Cr: 35
Fe: Bal

60 - 62 HRC

57 - 60 HRC

Duich NB

C: 4.5
V: 1.5
W: 5
Cr: 23
Mo: 0.35
Nb: 5.5

E 10 UM 65-GRZ

EN 14700 
EZ Fe16

60 - 65 HRC
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